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Fondata nel 1995, Hua Guang Welding € specializzata nella
ricerca e sviluppo e nella produzione di un'ampia gamma di leghe
per brasatura, oltre a fornire ai clienti esperienza nella brasatura.
In qualita di azienda leader nel campo della brasatura, i principali
prodotti dell'azienda comprendono leghe per brasatura a base
di argento e rame sotto forma di barre, anelli, fili, nastri, lamine e
disossidanti in polvere e pasta, con oltre 2.800 specifiche. Tutti
questi prodotti sono ampiamente utilizzati nelle industrie HVAC/R,
elettrodomestici, motori elettrici, apparecchiature elettriche, mediche,
automobilistiche, utensili in metallo duro, apparecchiature per nuove

energie, industria ferroviaria e altri.

| punti chiave del marchio Hua Guang Welding sono efficienza,

innovazione e affidabilita.

L'azienda si sforza di apportare innovazioni tecniche per migliorare le

tecnologie di giunzione industriale.
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LEADERSHIP DEL SETTORE

Avendo stabilito forti collaborazioni con oltre 600 clienti in
tutto il mondo, Hua Guang mira a stabilire una piattaforma
vantaggiosa con tutte le diverse tipologie della catena
industriale. Come parte del loro lavoro per raggiungere
questo obiettivo, Hua Guang ha ospitato ogni anno il Green
Connection & Intelligent Manufacture Forum. Questo & un
vertice annuale che collega l'industria della saldatura e
saldobrasatura Cinese al mondo. Offre inoltre I'opportunita
ai professionisti del mondo accademico di incontrare i

leader aziendali di tutto il mondo.

SERVIZI INCENTRATI SUL
CLIENTE

Hua Guang ha una presenza internazionale in rapida
crescita, con attivita di vendita che coprono 30 paesi.
| clienti della Hua Guang sono leader nei loro rispettati

settori. | principali clienti includono: Gree, Midea, Danfoss,

Panasonic, Mitsubishi, York, Hitachi, Daikin, Siemens,
Galanz, Sanhua, WEG, Dongfang Electric, NOV, GE,
EPCOS, BOE Technology e TDK.

LA NOSTRA VISIONE

Elevare lo standard della connettivita industriale e creare

soluzioni vantaggiose per tutti nella catena industriale.

SPIRITO IMPRENDITORIALE

onesta fiducia in se stessi
diligenza conoscenza di sé
innovazione autocontrollo
dedizione
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INNOVAZIONE
E TECNOLOGIA

Il team di Hua Guang & composto da membri di talento che
sono concentrati, creativi e dediti alla loro professione.
L'azienda & molto esperta nell'applicare la propria
tecnologia alle esigenze specifiche dei propri clienti e nel

fornire ai clienti servizi tempestivi e personalizzati.

Hua Guang & molto attenta anche all'ambiente. L'azienda
€ alla continua ricerca di tecnologie chiave e prodotti
eco-compatibili che consentano processi di produzione

ecologici ed efficienti.

HANGZHOU HUA GUANG
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Hua Guang ha fondato il proprio istituto di ricerca sulle
imprese chiave, un centro di ricerca e sviluppo e una
stazione di lavoro post-dottorato. Ha inoltre partecipato
a diversi importanti progetti nazionali e provinciali.
Inoltre, I'azienda si € impegnata nella stesura e revisione
di 3 norme nazionali e 7 norme industriali sui "Metalli
d'apporto per brasatura a base d'argento" e "Metalli
d'apporto per brasatura a base di rame". A partire dal
2019, Hua Guang possiede 24 brevetti e 37 brevetti per
modelli di utilita. L'azienda ha ricevuto il secondo premio
di "National Science and Technology Progress", uno dei

piu prestigiosi riconoscimenti scientifici in Cina.



GARANZIA
DI QUALITA

La raffinata gestione aziendale ha portato al superamento

delle norme 1ISO9001 (sistema di gestione per la qualita),
ISO14001 (sistema di gestione ambientale) e 1ISO45001
(sistema di gestione della salute e sicurezza sul lavoro).
L'azienda applica gli standard internazionali ISO/TS16949

alla gestione della qualita.

Hua Guang fa grandi sforzi per garantire la qualita dei suoi
prodotti utilizzando dispositivi di test avanzati nell'intero
processo di produzione. La qualitd dei suoi prodotti &
altamente riconosciuta dai suoi clienti internazionali.
L'azienda ha ricevuto gli onori di "fornitore eccezionale"
da molte multinazionali, come Panasonic, Mitsubishi,
Danfoss, Sanhua e GMCC.
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PRODOTTI

Metalli d'Apporto per Brasatura a base Argento pagina 06
Metalli d’apporto con Brasatura in base Rame e Fosforo pagina 08
Metalli d’apporto con brasatura ad alto contenuto di rame pagina 10
Materiali d’apporto con brasatura di rame e zinco pagina 11
Metalli d'Apporto per la Brasatura a base dell’Alluminio pagina 12
Metalli d'Apporto per brasatura Sotto Vuoto pagina 13
Metalli d'Apporto Animati pagina 14
Metalli d'Apporto Rivestiti Di Flusso pagina 15
Flux-disossidante pagina 16
Capacita di produzione
OO o. P e
O 0 ;
N o oy

Altre forme

In

Sn

Polvere Filamentoso

Indio

Stagno

Nastro Pasta Fiocco Anello Striscia
Simboli Elementari
Cu Rame Zn Zinco
P Fosforo Ni Nichel
Ag Argento Mn Manganese

ULTERIORI SPECIFICHE:

Si

Silicio

| modelli e i prodotti sopra indicati sono solo esempi, possiamo personalizzare i prodotti con parametri diversi in

base alle esigenze dei clienti. Inoltre, i parametri sono solo di riferimento e le prestazioni effettive del prodotto

sono soggette al contratto.
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METALLI D’APPORTO PER BRASATURA A BASE ARGENTO

La brasatura con a base argento ha un basso punto di fusione, una buona bagnabilita e proprieta di riempimento.
Presentano inoltre un'elevata resistenza meccanica, buona elasticita, conducibilita elettrica e resistenza alla corrosione.
I metalli d'apporto sono utilizzati per la brasatura di acciaio inossidabile, acciaio al carbonio, carburo cementato, rame e
leghe di rame. Per soddisfare alcuni requisiti specifici nel processo di brasatura, & possibile aggiungere indio, stagno o
nichel per formare leghe quadruple o composite. Per ottenere la giunzione desiderata si utilizza solitamente il disossidante

per saldatura.

C F C

Leghe dirame  Metalli ferrosi ~ Carburo cementato

) Descrizione Meta Forme .
Codice Specifi £ % -llo Prodotto Introduzione
pecifica/wt.% sEae
O
HUAGUANG BAg21CuZnMnSn Ag Cu Zn Sn Mn C ,& FAEEo e T
utilizzato per saldare rame
GB/T 10046 - 20~22  35~39 rem. 15~25 6-~8 F e ottone a metalli ferrosi.
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm C cP::diezsiz?\;emu;Irzizzglgzla
IS0 17672 : 680~780 0.07~0.25 nelle valvole e in altri settori.
HUAGUANG = BAg26CuZnInSn Ag Cu Zn In Sn C :& Questo prodotto viene
utilizzato per saldare rame e
GB/T 10046 ) 255~27 rem. 32~36 22~28 09~15 e A o
un basso punto di fusione.
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm C Puo essere utilizzato nel
condizionamento dell'aria,
1SO 17672 _ 620~760 0.07~0.25 nelle valvole e in altri settori.
R o 0 Questo prodotto viene
HUAGUANG = BAg30CuZnSnNi Ag Cu Zn Sn Ni C .& i
tt talli
GB/T 10046 ; 20~31 34~36 rem. 18~25 08~12 [Bf| fame e qtione a metall
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm C ﬁg:};()zsai?;ieellsl:)?oecisjzei:)ie
di condizionatori d'aria,
ISO 17672 - 650~780 0.05~0.25 valvole e compressori.
HUAGUANG BAg34CuZnSn Ag Cu Zn Sn = C :& Questo prodotto viene
utilizzato per saldare rame
GB/T 10046 BAg34CuZnSn 33~35 35~37 rem. 2~3 = E e ottone a metalli ferrosi.
Puo essere utilizzato nella
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm C produzione di condizionatori
d'aria, valvole e
1ISO 17672 Ag 134 630~730 0.05~0.25 compressori.
HUAGUANG BAg37CuZnSn Ag Cu Zn Sn - C 3& Questo prodotto viene
utilizzato per saldare
GB/T 10046 ) 36~38 30~32 rem. 08~15 - r e @ienn e Tl
ferrosi. Puo essere
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm C utilizzato nella produzione
di condizionatori d'aria,
1ISO 17672 - 660~740 0.07~0.20 valvole e compressori.
O Questo prodotto & utilizzato
HUAGUANG  BAg38CuZnSn Ag Cu Zn Sn . N e 4 o
e ottone su metalli ferrosi
GB/T 10046 = 37~39  31~33 26~30 1.5~25 - F e ha una buona fluidita.
. . o . . Puo essere utilizzato nella
AWS A5.8 BAg-34 Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm C produzione di condizionatori
d'aria, valvole e
1SO 17672 Ag 138 649~721 0.07~0.20 Con:prgss\éri_
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Descrizione Meta Forme
Codice Specifi £ o -llo Prodotto Introduzione
pecifica/wt.% e
HUAGUANG  BAg40CuZnNi Ag Cu Zn Ni - c & Questo prodotto & utilizzato
per la saldatura di leghe di
GB/T 10046  BAQ40CUZnNi  39~41 29~31 26~30 1.5~25 - F rame e metalli ferrosi. Ha
. z una buona resistenza alla
AWS A5.8 BAg-4 Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm C corrosione e una buona
H . bagnabilita delle leghe
ISO 17672 Ag 440 670~780 0.10~0.25 dure.
- Q Questo prodotto viene
HUAGUANG  BAg40CuZnSn Ag Cu Zn Sn c & Questo prodtioiene
e ottone a metalli ferrosi.
GB/T10046  BAQ4OCUZNSn  39~41 29~31 26~30 1.5~25 - F e oftone @ metall ferrosi.|
istretto e b ieta di
AWS A5.8 BAg-28 Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm C 2;;;3; pz:)lr;,\ep’icr)%%nz?o?\e Idi
condizionatori d'aria, valvole
ISO 17672 Ag 140 650~710 0.07~0.20 € compressori.
HUAGUANG BAg45CuZn Al Cu Zn - - C 9 Questo prodotto viene utilizzato
= 9 .& per saldare rame e ottone a
~ ~ ~ _ _ metalli ferrosi. Ha una buona
GB/T 10046 BAg45CuZn 44~46  29~31 23~27 F adattabilita alla brasatura
. . . ) dell'ottone e pud essere
AWS A5.8 BAg-5 Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm C utilizzato nellauproduzione di
condizionatori d'aria, valvole,
1ISO 17672 Ag 245 665~745 0.07~0.20 compressori e motori.
_ _ 0 Questo prodotto & utilizzato
HUAGUANG  BAg50CuZn Ag Cu Zn N e tors i ot
e ottone su metalli ferrosi
GB/T 10046 BAgS0CuZn AL seel | el ) ) F e ha una buona fluidita.
Lo ) . Pug tilizzat
AWS A5.8 BAg-6 Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm C n:I(I)aepSr?)ZrL?zLiloIr:zZ; °
condizionatori d'aria,
ISO 17672 Ag 250 690~775 0.05~0.15 valvole e compressori.
O
HUAGUANG ~ BAg55ZnCusn | Ag | Cu | Zn | Sn - N Questo prodotto viens
utilizzato per la saldatura
GB/T10046  BAGS5ZnCuSn  54~56 20~22 20~24 15~25 - : P el
o : : talli ferrosi t
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm C Tne;aslsir;?i:ti Zﬁjzir:):e a
IS0 17672 Ag 155 630~660 0.05~0.15 una buona fluidita.
0 -
HUAGUANG  BAg56CuZnSn Ag Cu Zn Sn = @ .& Questo prodotto & utilizzato per
la saldatura di metalli ferrosi su
~ -~ - ~ _ metalli non ferrosi. Ha buone
GB/T 10046 BAg56CuZnSn 55~57  21~23  15~19  4.5~55 F proprieta di fluidita e bagnabilita
AWS A5.8 BAg-7 Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm C :npe":s;s,sae: ;t;,lizgﬁ?;:re
brasatura contenenti cadmio
ISO 17672 Ag 156 620~655 0.05~0.15 nell'industria alimentare.
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METALLI DAPPORTO CON BRASATURA IN
BASE RAME E FOSFORO

Il rame e il fosforo sono i due elementi principali delle leghe per brasatura rame-fosforo. La lega presenta una buona
fluidita, una bassa temperatura di fusione e proprieta di autofusione. Sono utilizzati per la brasatura a resistenza, a fiamma
e a induzione di rame e leghe di rame senza I'aggiunta di materiale brasante. Le leghe per brasatura sono raramente

utilizzate per la brasatura di metalli ferrosi a causa della possibilita che il fosforo formi composti con il ferro.

C Rame B Ottone
Descrizione Meta Forme
Codice Specifi £ 9% -llo Prodotto Introduzione
pecifica/wt.% P
HUAGUANG BCu93P Cu p - - C g
& Questo prodotto & utilizzato
GB/T 6418 BCu93P-B rem. 6.6~7.4 - - B per la bras‘atura _d| base rame e
ottone ed & ampiamente utilizzato
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C  Gioco del giunto/mm E‘ﬂ‘ nell'industria del condizionamento
e della refrigerazione.
ISO 17672 CuP 180 710~820 0.05~0.17
0
HUAGUANG BCUS0PSN c ‘ >N . ¢ .& Questo prodotto e utilizzato
GB/T 6418 - rem. 6.3~7.0 2~4 - B principalmente per la saldatura di
rame e rame, ottone e ottone, con
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C  Gioco del giunto/mm basso punto di fusione e buona
fluidita.
ISO 17672 = 650~740 0.03~0.15
0
HUAGUANG R = ‘ A9 _ ¢ i& Questo prodotto & utilizzato
GB/T 6418 = rem. 6.8~7.2 0.8~1.2 - B per la brasatura di base rame e
ottone ed & ampiamente utilizzato
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C ~ Gioco del giunto/mm E nell'industria del condizionamento
e della refrigerazione.
ISO 17672 - 650~800 0.03~0.15
HUAGUANG BCu93P Cu P - - c &
Questo prodotto & utilizzato
GB/T 6418 BCu93P rem. 7.0~7.5 - - B per la brasatura di base rame e
ottone ed & ampiamente utilizzato
AWS A5.8 BCuP-2 Intervallo di Fusione/°C ~ Gioco del giunto/mm @ nell'industria del condizionamento
e della refrigerazione.
ISO 17672 CuP 181 710~793 0.05~0.17
HUAGUANG BCu89AgP Cu P Ag = C :& Questo prodotto viene utilizzato
per la brasatura di rame e ottone
GB/T 6418 BCu89AGP rem. 58~62 48~52 - B ed & in grado di brasare giunti
ad ampio spazio. E ampiamente
AWS A5.8 BCuP-3 Intervallo di Fusione/°C  Gioco del giunto/mm E utilizzato nell'industria del
condizionamento e della
ISO 17672 CuP 281 645~815 0.03~0.10 refrigerazione.
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HUAGUANG
GB/T 6418
AWS A5.8
ISO 17672

HUAGUANG

GB/T 6418
AWS A5.8
ISO 17672

HUAGUANG
GB/T 6418
AWS A5.8
ISO 17672

HUAGUANG
GB/T 6418
AWS A5.8
ISO 17672

Codice

BCu87PAg
BCu87PAg
BCuP-4
CuP 283

BCu80AgP

BCuB0AgP
BCuP-5
CuP 284

BCu91PAg
BCu91PAg
BCuP-6
CuP 280

BCu80SnPAg

BCu80SnPAg

HANGZHOU HUA GUANG
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Descrizione
Specifica/wt.%
Cu P Ag -
rem. 7.0~75 5.8~6.2 -

Intervallo di Fusione/°C

643~724
Cu P
rem. 48~5.2

Intervallo di Fusione/°C

645~800
Cu P
rem. 6.8~7.2

Intervallo di Fusione/°C

643~788
Cu P
rem. 48~5.8

Intervallo di Fusione/°C

560~650

Gioco del giunto/mm

0.03~0.10

Ag =
14.5~15.5 =
Gioco del giunto/mm

0.03~0.15

Ag -
1.8~2.2 -

Gioco del giunto/mm

0.03~0.15
Ag Sn
45~55 9.5~10.5

Gioco del giunto/mm

0.03~0.15

Meta
-llo
base

C

B

Forme
Prodotto

N
@
N
@
S
N

Introduzione

Questo prodotto & utilizzato

per la saldatura di base rame

e ottone, ottone e ottone. Pud
essere utilizzato per la brasatura
automatica e trova largo impiego
nell'industria del condizionamento
f e della refrigerazione.

Questo prodotto & utilizzato per
la saldatura di rame e ottone,
ottone e ottone. Ampiamente
utilizzato nell'industria dei motori
e dei sanitari.

(] 5] (%]

Questo prodotto viene utilizzato
per saldare rame e ottone e
puo essere brasato con ampi
spazi vuoti. E ampiamente
utilizzato nell'industria del
condizionamento e della
refrigerazione.

[t} [ 5] (%]

Questo prodotto viene utilizzato
principalmente per la saldatura
tra rame e ottone e presenta un
basso punto di fusione e una
buona fluidita.



METALLI DAPPORTO0 CON BRASATURA AD ALTO
CONTENUTO DI RAME

Metalli d’apporto con brasatura ad alto contenuto di rame sono solitamente utilizzati in atmosfera protetta, inerte o sotto
vuoto. Pud brasare acciaio dolce, leghe di acciaio dolce, tungsteno, molibdeno, ferro e leghe di nichel. Grazie alla sua
elevata capacita di flusso, bagnatura e riempimento dei giunti, ha un'ampia gamma di applicazioni | giunti brasati hanno

un'eccellente conducibilita elettrica e termica e plasticita.

F Metalli ferrosi C Carburo cementato
Descrizione Meta Forme
Codice Spedifi o -llo Prodotto Introduzione
pecifica/wt.% seee
HUAGUANG  BCu100-A Cu - Impurita totali oo Questo prodotto pud brasare
metalli ferrosi e leghe dure. Adatto
GB/T 6418 BCu100-A 299.95 : <0.03 € per l'impiego in macchinari,
. . o . . elettromeccanica, refrigerazione,
AWS A5.8 BCu-3 Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm @ @ componenti automobilistici € alri
1SO 17672 Cu 102 1083~1083 0~0.07 ssto
HUAGUANG ~ BCu100-B Cu - Impurita totall SN Queeto prodofto pud brazare
metalli ferrosi e leghe dure. Adatto
GB/T 6418 BCu100-B 299.9 ) — C per l'impiego in macchinari,
Lo o . . 7| elettromeccanica, refrigerazione,
AWS A5.8 BCu-1b Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm @ @ componenti automobilistici e alri
1SO 17672 Cu 110 1083~1083 0~0.07 Ll
HUAGUANG  BCu100(P) cu P Impurita totali N Questo prodotto pud brasare
metalli ferrosi e leghe dure. Adatto
GB/T 6418 BCu100(P) 299.9  0.015~0.04 <0.15 C per l'impiego in macchinari,
L o . . 7| elettromeccanica, refrigerazione,
AWS A5.8 BCu-1 Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm @ component! automobilistici e altri
1SO 17672 1083~1083 0~0.07 settor.
HUAGUANG  BCu99(Ag) Cu Ag Impurita totali F :& Questo prodotto pud brasare
metalli ferrosi e leghe dure. Adatto
GB/T 6418 BCu99(Ag) WSk 0.8~1.2 <0.15 c per l'impiego in macchinari,
. . o . ) ﬂ 7 elettromeccanica, refrigerazione,
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm i“ componenti automobilistici e altri
1SO 17672 1070~1080 0~0.07 SR
HUAGUANG ~ BCu97Ni (B) | Cu Ni Impurita totali N Questo prodotto pus brasare
. metalli ferrosi e leghe dure. Adatto
GB/T 6418 BCu97Ni (Rl 25~35 <0.15 C per l'impiego in macchinari,
L o . ) 2] @ elettromeccanica, refrigerazione,
AWS A5.8 = Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm z“ componenti automobilistici € altri
ISO 17672 Cu186 1083~1100 0~0.07 ST
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MATERIALI DAPPORTO CON
BRASATURA DI RAME E ZINCO

Materiali d’apporto con brasatura di rame e zinco sono utilizzati
principalmente nei processi di brasatura a riscaldamento rapido, come
la brasatura a fiamma, la brasatura a induzione ad alta frequenza e
la brasatura a resistenza. Si utilizza per la brasatura di rame, leghe di
rame, acciaio, ghisa e leghe dure. Prima della brasatura, € necessario
rimuovere accuratamente dalla superficie contaminanti come grasso e
ossidi. Per ottenere un giunto brasato ottimale, durante il processo di

brasatura viene aggiunto del flussante.

c Rame F Metalli ferrosi ¢ Carburo cementato
Descrizione
Codice o
Specifica/wt.%
HUAGUANG RCuZn-A Cu Zn Si Sn Fe - -
GB/T 6418 - 56~64 rem. <05 <1.0 <0.25 = =
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C  Gioco del giunto/mm - -
ISO 17672 - 870~900 0.05~0.25 - -
HUAGUANG RCuZn-C Cu Zn Si Mn Sn Fe =
GB/T6a18 PO G0 56~64  rem. 001~05 0.01~0.5075~1.105 0.25~125 -
AWS A5.8 C68100 Intervallo di Fusione/°C  Gioco del giunto/mm = =
ISO 17672 Cu681 870~900 0.05~0.25 - -
HUAGUANG = RCuZn-D Cu Zn Si Mn Sn Fe Ni
GB/T 6418 - 46~50 rem. 0.04~0.15 <0.5 <05 <05 9~11
AWS A5.8 C77300 Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm
ISO 17672 - 920~940 0.05~0.25

HUAGUANG  BCu60Zn(Si) Cu Zn Si - - -
GB/T 6418 BCu60Zn(Si) 58.5~61.5 rem. 0.2~04 = = =
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm
ISO 17672 Cu470a 875~895 0.05~0.25
HUAGUANG BCu59Zn(Sn) Cu Zn Sn - - -
GB/T 6418 BCu59Zn(Sn) 57~61 rem. 0.2~0.5 = = =
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm

ISO 17672 Cu470 875~895 0.05~0.25

1 1 HANGZHOU HUA GUANG
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Meta
-llo
base

Forme
Prodo Introduzione
-tto

stagno e silicio per migliorare la
bagnatura della lega di brasatura

e prevenire |'evaporazione dello
zinco durante il processo di

brasatura.

Questo prodotto contiene ferro

e manganese per migliorare la
resistenza e la durezza dei giunti
brasati. Puo essere utilizzato
per applicazioni che richiedono
elevate prestazioni di brasatura e

resistenza dei giunti.

Questo prodotto contiene un
elevato contenuto di nichel, che
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migliora la plasticita della lega e la
bagnabilita del metallo di brasatura

sul carburo. E particolarmente adatto
alla brasatura di leghe dure e puo
essere utilizzato per applicazioni
di brasatura con elevati requisiti di
corrosione, come la brasatura di
acciaio e leghe di nichel.

Il prodotto & relativamente
semplice. |l silicio elementare
viene utilizzato per prevenire la
volatilizzazione dello zinco.
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Questo prodotto contiene stagno
e ha buone proprieta umettanti.
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METALLI D’APPORTO PER LA BRASATURA A BASE
DELL’ALLUMINIO

Le leghe per brasatura di alluminio hanno un punto di fusione relativamente basso, buone proprieta di bagnatura e
riempimento dei giunti e buona resistenza alla corrosione. Tra questi prodotti, le saldature alluminio-silicio e zinco-alluminio
sono le piu utilizzate. Il materiale di brasatura Zn-Al € solitamente combinato con il flusso eutettico CsAIF4 per ottenere
una lega di brasatura con anima di flusso, ampiamente utilizzata per la brasatura di giunti in alluminio-rame nell'industria
dei trasformatori e della refrigerazione. Il materiale per brasatura eutettica Al-Si & utilizzato principalmente per la brasatura
di alluminio e leghe di alluminio. Nella brasatura del rame, la superficie del rame viene solitamente rivestita di nichel per
ridurre l'effetto dei composti fragili tra alluminio e rame. Pud essere utilizzato per la brasatura a fiamma, a induzione, in

forno, ecc. e forma giunti con un'elevata resistenza alla corrosione.

C Rame A Lega Alluminio
Descrizione Meta
Codice Specifi % -llo Pfgcg?t?co Introduzione
pecifica/wt.% Seee
. 0
HUAGUANG 4047 Al Si 3 3 C ‘& Utilizzato principalmente per la
. brasatura a base di alluminio e leghe
GB/T 13815 BAIBSSi rem. LR ) ) A di alluminio. Puo essere utilizzato per
R . . la brasat fi , la brasat
AWS A5.8 BAISi-4 Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm :inzsz?of:, Ta Err:g?ur: i;?jig’r?a
brasatura sotto vuoto, ecc.

ISO 17672 Al112 575~585 -
HUAGUANG ZnAI22 Al Zn - - PN

_ _ Questo prodotto salda leghe di rame
GB/T 13815 3 22 8 A e leghe di alluminio ed & adatto all'uso
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm :eeflritng?;Z:glnaetoe”Ennzlllrlrs:'jgrlf della
ISO 17672 - 410~485 -
HUAGUANG ZnAl2 Al Zn - - PN

_ _ Questo prodotto salda leghe di rame
GB/T 13815 3 2 98 A e leghe di alluminio ed & adatto all'uso
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C  Gioco del giunto/mm @ :grgzizzgqnaetzlinnzlllrlinsdeut?:)?ié della
ISO 17672 = 385~405 -
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METALLI D’APPORTO PER BRASATURA SOTTO VUOTO

La brasatura sotto vuoto ha un punto di fusione adeguato, eccellenti proprieta di bagnatura e riempimento. Hanno
inoltre un'elevata resistenza meccanica, una buona plasticita e una buona conducibilita elettrica. | prodotti sono adatti
alla brasatura di leghe di rame, leghe di titanio, acciaio inossidabile, acciaio al carbonio e leghe dure. Per ottenere un

giunto brasato ideale si pud aggiungere un flussante all'argento.

C F NC
Rame Metalli ferrosi Ceramica nichelata
Descrizione Meta Forme
Codice o -llo Introduzione
S f t.% Prodotto
pecifica/wt.% SEEe
O
HUAGUANG BAg50Cu Ag Cu . . C 5& Questo prodotto ha un basso
contenuto di argento ed & adatto
GB/T 10046 . 49~51 (el . - F per la produzione di prodotti saldati
Lo o . ) sotto vuoto come interruttori sotto
AWS A5.8 BVAg-6b Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm NC vuoto, magnetron, tubi a emissione
lettronica e tubi a scarica.
ISO 17672 - 750~860 0.02~0.20 e
HUAGUANG BAg70CuNi Ag Cu Ni - C %& Il prodotto ha una buona bagnabilita
e un'elevata resistenza alla
GB/T 10046 - rem. 27~29 15-~25 - F saldatura. Adatto alla produzione di
prodotti per la saldatura sottovuoto
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm NC E come interruttori sottovuoto,
magnetron, tubi di emissione
1ISO 17672 - 780~820 0.03~0.25 elettronica e tubi di scarica.
o,
HUAGUANG BAg72Cu Ag Cu . . C N Il prodotto ha un basso punto di
fusione ed e adatto alla produzione
GB/T 10046 BAg72Cu 71~73  27~29 - - F di prodotti per la saldatura sotto
L . . . vuoto, come interruttori sotto vuoto,
AWS A5.8 BVAg—8 Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm NC @ @ magnetron, tubi di emissione
1SO 17672 Ag 272 779~779 0.02~0.20 elettronica e tubi di scarica.
HUAGUANG  BAg72CuNi Ag Cu Ni - C 2 Questo prodotto ha buone
proprieta umettanti ed € adatto
GB/T 10046 - 70~72 rem. 05~1.0 - E alla produzione di prodotti per
la saldatura sottovuoto, come
AWS A5.8 _ Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm NC interruttori sottovuoto, magnetron,
tubi di emissione elettronica e tubi
IS0 17672 : 770~830 0.03~0.20 di scarica.
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METALLI D’APPORTO
ANIMATI

Il materiale brasante con anima di flusso & costituito da un
rivestimento metallico esterno e da un materiale brasante
interno, che pu0 essere realizzato in varie forme, come
bacchette, fili e preforme, in base alle esigenze del cliente.
Il prodotto offre i vantaggi di una maggiore automazione ed
efficienza della brasatura, di un uso ridotto e controllato del
flussante e di una migliore costanza qualitativa. Possono
essere utilizzati in combinazione con anelli di retrazione

automatici e apparecchiature di brasatura a induzione per

aumentare la produttivita.

C F C
Rame Metalli ferrosi Carburo cementato
Descrizione Meta  Forme
Codice i o -llo Prodo Introduzione
Specifica/wt.% SeEs _tto
HUAGUANG HGYX Cu Zn sn Si Mn Ni C g\  liprodotio ha un'elevata
i tura di fusi
GB/T 6418 : 56~62 rem. 05~15 01~05 02~10 02~15 F i S
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C  Gioco del giunto/mm Flux Codice C 2?;1?;1?;;?;::1?:1;
resistenza e leghe di
ISO 17672 Cu 671 870~890 0.05~0.25 HGQJ-1 rame.
o
HUAGUANG  BAg30CuZn Ag Cu Zn - - - C N Questo prodofto pud
essere utilizzato per
GB/T 10046 BAg30CuZn 29~31 37~39 30~34 - - - F saldare rame e ottone
AWS A5.8 BAg-20 Intervallo di Fusione/°C  Gioco del giunto/mm Flux Codice C ;r;f;gtizfi?):gslji Per
condizionatori e valvole.
ISO 17672 Ag 230 680~765 0.05~0.25 HGQJ-2
HUAGUANG BAg34CuZnSn | Ag Cu Zn Sn - - C N questo ST
tilizzat
GB/T10046 BAg34CuZnSn 33~35 35~37 255~295 20~30 - - F e rame & oo
AWS A5.8 - Intervallo di Fusione/°C  Gioco del giunto/mm Flux Codice C ;r;resgtizfi?;:gsdi.i per
condizionatori e valvole.
ISO 17672 Ag 134 630~730 0.05~0.20 HGQJ-2
HUAGUANG  BAg45CuZn Ag Cu Zn - - - C :& Questo prodotto pud
essere utilizzato per
GB/T 10046 BAg45CuZn 44~46  29~31 23~27 - - - F wlkEm Ere e aiene
AWS A5.8 BAg-5 Intervallo di Fusione/°C  Gioco del giunto/mm Flux Codice C flan;r'e;sﬂlzfiizgsdl.i per
condizionatori e valvole.
ISO 17672 Ag 245 663~743 0.05~0.25 HGQJ-2
HUAGUANG BAg56CuZnSn Ag Cu Zn Sn - - C & Questo prodotto pud
tilizzat
GB/T10046 BAg56CUZNSn 55~57 21~23  15~19  45~55 - - F e rama o otiors
AWS A5.8 BAg-7 Intervallo di Fusione/°C  Gioco del giunto/mm Flux Codice C ;n;?c:gﬂlzfiizgsc;.i per
condizionatori e valvole.
ISO 17672 Ag 156 620~655 0.05~0.25 HGQJ-2
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METALLI D’APPORTO RIVESTITI DI FLUSSO

Il metallo d'apporto rivestito di flussante & costituito da un metallo d'apporto preformato e da un flussante rivestito. I
prodotto € simile alla saldatura con filo animato in termini di maggiore automazione ed efficienza della brasatura e di

costanza della qualita. | clienti possono scegliere tra un'ampia gamma di metalli d'apporto rivestiti di flussante con funzioni

diverse.
C B F C
Rame Ottone Metalli ferrosi Carburo cementato
Descrizione Meta  Forme
Codice o o -llo Prodo Introduzione
Specifica/wt.% s _tto
Q Gli anelli di brasatura rivestiti
HUAGUANG BCU92PAg Cu P Ag - 3 c di flusso sono utilizzati
principalmente per la brasatura
GB/T 6418 = rem. 6.8~7.2 0.8~1.2 = = B ad alta frequenza di rame e
ottone. Hanno buone proprieta di
i i o i i scorrimento e sono ampiamente
AWS A5.8 = Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm M e Sl a2
condizionamento e della
ISO 17672 = 650~800 0.05~0.13 refrigerazione.
Q Gli Ili di b t ivestiti
HUAGUANG c. > 8 : : < O Giteaso sono stizsat
principalmente per la brasatura
GB/T 10046 BCu91PAg rem. 6.8~72 1.8~2.2 = = B ad alta frequenza di rame e
ottone. Hanno buone proprieta di
i Fusione/° i i iment iament
AWS A5.8 BCuP-6 Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm i(t:iﬁ;rz":t?:eﬁl'?nzzgzizrzzllamen ©
condizionamento e della
ISO 17672 CuP 280 643~788 0.05~0.13 refrigerazione.
HUAGUANG BAg21CuZnMnSn Ag Cu Zn Sn Mn B :& I flussanti per brasatura ad
alto contenuto di argento
GB/T 10046 - 20~22 35~39 rem. 15~25  6~8 F sono utilizzati principalmente
per saldare ottone e metalli
AWS A5.8 o Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm ferrosi nell'industria del
condizionamento e delle
ISO 17672 - 680~780 0.07~0.15 valvole.
Q
HUAGUANG BAg40CuZnSn Ag Cu Zn Sn = C i& | flussanti per brasatura ad
alto contenuto di argento
GB/T 10046 BAg40CuZnSn 39~41  29~31 26~30 1.5~2.5 - F sono utilizzati principalmente
per saldare ottone e metalli
AWS A5.8 BAg-28 Intervallo di Fusione/°C Gioco del giunto/mm C ferrosi nellindustria del
condizionamento e delle
ISO 17672 Ag 140 650~710 0.07~0.20 valvole.
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FLUX-DISOSSIDANTE

Il punto di fusione del materiale di brasatura deve essere inferiore al punto di fusione della lega di brasatura e deve avere
una buona attivita interfacciale. Il materiale brasante distrugge o dissolve efficacemente la pellicola di ossido sulla superficie
del materiale di base e della lega brasante, migliorando cosi la bagnatura e la diffusione del materiale brasante liquido
sulla superficie e quindi la qualita del giunto. Nella maggior parte delle applicazioni di brasatura & necessario utilizzare dei

flussanti. La gamma pud essere utilizzata per un'ampia gamma di leghe per brasatura a base di rame e argento.

. Descrizione )
Codice — Polvere Introduzione
Specifica/wt.%
HUAGUANG FB101 H,BO, KBF, - -
Il prodotto ha una bassa igroscopicita ed € meno
JB/T 6045 - 29~31 69~71 - - Relvaie incline alla formazione di croste. E adatto a
. e un'ampia gamma di materiali per brasatura a base
AWS A5.8 - Temperatura di Esercizio/*C di rame e argento con diversi punti di fusione.
ISO 17672 - 550~850
HUAGUANG FB102 KF KBF, B,O, -
Questo prodotto & altamente attivo e ha un‘ampia
JB/T 6045 - 41~43 22~24 34~36 - Relvae gamma di attivita. E adatto a un'ampia gamma di
teriali b t base di t
AWS A5.8 = Temperatura di Esercizio/°C (r:;edriﬁ;rgs)ie’;ur:zs; ?J:i:neése NS e
ISO 17672 = 600~850
HUAGUANG FB103 KBF, K,CO, = -
Il prodotto ha un punto di fusione e una temperatura
JB/T 6045 - 94~96 4~6 - - Pol di attivita relativamente bassi. E adatto alla
. BN ONVET€  prasatura di materiali con un basso punto di
AWS A5.8 - Temperatura di Esercizio/°C e
ISO 17672 - 550~750
HUAGUANG FB105G H,BO, KF KBF, -
Il prodotto & in forma liquida e ha una buona
JB/T 6045 - <50 >20 >25 - Pasta fluidita. Puo essere utilizzato con leghe di brasatura
. e d'argento, rame fosforo e rame fosforo argento, ma
AWS A5.8 - Temperatura di Esercizio/"C non & adatto per leghe di brasatura di ottone.
ISO 17672 - 550~750
HUAGUANG QJs01Y Acido borico, borato di metile,
JB/T 6045 - metanolo, agenti attivi, ecc. Il prodotto non lascia residui e non richiede pulizia.
Liquido E ampiamente utilizzato per la brasatura di leghe a
AWS A5.8 - Temperatura di Esercizio/°C base di rame e argento.
ISO 17672 - 650~850
HuAGHANG QJ403 Borato di metile, metanolo, agente
JB/T 6045 - attivo, ecc. Il prodotto viene inserito nella torcia e utilizzato per
Liquido la brasatura a fiamma. Il prodotto & privo di residui e
AWS A5.8 - Temperatura di Esercizio/°C altamente attivo.
ISO 17672 - > 450
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SERVIZIO E
ASSISTENZA
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SOLUZIONI

Hua Guang ha una esperienza nella fornitura di servizi e
soluzioni di supporto ai nostri clienti. In qualita di fornitore
illustre di molte aziende rinomate, tra cui diverse imprese
globali 500, l'azienda ¢ orientata al cliente e offre soluzioni

complete e diversificateper un vantaggio reciproco.



SERVIZIO CLIENTI

Hua Guang continuera a monitorare la domanda del mercato e le esigenze dei clienti e vi invita a contattarci per

ulteriori informazioni.

Tel:

+86 571-89001938

Email: sales@cn-huaguang.com

Sito web (Cina): www.cn-huaguang.com

(Internazionale): www.huaguangwelding.com
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HANGZHOU HUA GUANG
ADVANCED WELDING MATERIALS CO., LTD.

Tel: +86 571-89001938

Email: sales@cn-huaguang.com

Sito web (Cina): www.cn-huaguang.com (Internazionale): www.huaguangwelding.com
Posizione 1: #82 Qi Hang Road, Yu Hang District, Hangzhou, Zhejiang, Cina

Posizione 2: Area industriale high-tech Liang Zhu, distretto di Yu Hang, Hangzhou, Zhejiang, Cina

Codice postale: 311112



